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) Auftragwerk zum direkten oder indirekten einseitigen oder beidseitigen Auftragen eines flussigen oder 
pastosen Mediums auf eine iaufende Materialbahn, insbesondere aus Papier oder Karton 



(g) Die Erfindung betrrfft ein Auftragwerk zum direkten oder 
indirekten Auftragen eines flussigen oder pastosen Streich- 
mediums (2) auf eine Iaufende Materialbahn, umfassend 
eine Auftragwalze (4), eine Dosiereinrichtung (10), ein in 
einem Raketbett (16) gelagertes und sich uber die gesamte 
Brette der Auftragwalze (4) erstreckendes Rakelelement (18) 
zum Vor- oder Fertigdosieren des aufgetragenen Streichme- 
diums, sowie eine dem Rakelelement zugeordnete AndrGck- 
einrichtung (20), mit der das Rakelelement mit einem 
vorbestimmten Druck an die Auftragwalze (4) andruckbar ist, 
wobei an einem ortlich begrenzten Randbereich des Auf- 
tragwerks, der einem Randabschnrtt der Auftragwalze (4) 
benachbart ist, eine dem Rakelelement (18) zugeordnete 
Randbelastungseinrichtung (28, 30) angeordnet ist, mit der 
das Rakelelement (18) innerhalb dieses ortlich begrenzten 
Randbereichs (B R ) mit einem gegenuber dem von der 
Andruckeinrichtung (20) beaufschlagbaren Bereich erhohten 
Anprefidruck an die Auftragwalze (4) anpreSbar ist, so daB 
auf der Auftragwalze (4) ein von dem Streichmedium freier, 
unbeschichteter Rand (B R ) verbleibt. 
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Beschreibung genwalze nachgeschalteten Bahnrandschabereinrich- 

tung ausgestattet, die im allgemeinen zwei Bahnrand- 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Auftragwerk schaber umfaBt und zuni VergleichmaBigen und Sau- 
zum direkten oder indirekten einseitigen oder beidseiti- bern der Randbereiche dient. Ein jeweiliger Bahnrand- 
gen Auftragen eines flussigen oder pastosen Mediums 5 schaber ragt im Falle eines direkten Auftrags normaler- 
auf eine laufende Materialbahn, insbesondere aus Pa- weise bis fiber den Seitenrand der laufenden Material- 
pier oder Karton, gemaB dem Oberbegriff des An- bahn und schabt fiber Materialbahnseitenrand und den 
spruchsl. unbeschicbteten Randbereich der Gegenwalze. Zwi- 

GattungsgemaBe Auftragwerke werden im Rahmen schen einem jeweiligen Bahnrandschaber und einem 
von sogenannten Streichanlagen eingesetzt, um eine 10 Randabschnitt des Rakelelements ist genereli eine 

laufende Materialbahn, die beispielsweise aus Papier, Bahnrandschaber-Befeuchtungseinrichtung angeord- 

Karton oder einem Textilwerkstoff besteht, ein- oder net, mit der zur Reduzierung des Schaberwiderstands 

beidseitig mit einer oder mehreren Schichten von flfissi- eine FlQssigkeit auf den unbeschichteten Randbereich 

gen oder pastosen Auftrag- beziehungsweise Streich- der Gegenwalze aufgesprfiht wird. 

medien zu versehen. Bei den Auftragmedien handelt es 15 Des weiteren ist aus der EP-0 541 502 Al ein gat- 

sich beispielsweise umFarbe, Starke, Impragnierflussig- tungsgemaBes Auftragwerk bekannt, das von seinem 

keit oder dergleichen. Beim sogenannten direkten Auf- Grundaufbau im wesentlichem dem Auftragwerk ge- 

tragen wird das flfissige oder pastdse Medium von einer maB der zuvor genannten EP-0 617 167 Al entspricht 

Auftragseinrichtung direkt auf die OberMche der lau- Das Auftragwerk umfaBt ein in einem Rakelbett dreh- 

fenden Materialbahn aufgetragen, die wahrend des Auf- 20 bar gelagertes Rollrakelelement, wobei das Rakelbett in 

trags auf einer umlauf enden Gegenflache, beispielswei- seinem ffir das Rollrakelelement vorgesehenen Auf nah- 

se einem Endlosband oder einer Gegenwalze, gestfitzt mebereich zwei Nuten zum Einspeisen und Ableiten 

wird Beim indirekten Auftrag des Mediums wird das einer FlQssigkeit aufweist, die zum Schmieren, Reinigen 

flussige oder past6se Auftragmedium hingegen zu- oder Kuhlen des Rollrakelelements verwendet wird. 

nachst auf eine Tragerflache, z. B. die Oberflache einer 25 Zur Vermeidung eines Austritts der besagten Flussig- 

als Auftragwalze ausgestalteten Gegenwalze, aufge- keit aus dem Rakelbett ist das Auftragwerk mit einem 

bracht, um von dort in einem Walzenspalt, durch den die oder mehreren sich fiber die gesamte Maschinenbreite 

Materialbahn hindurchlauft, von der Auftragwalze auf erstreckenden und auf das Rakelbett einwirkenden An- 

die Materialbahn fibertragen zu werdea druckelementen ausgestattet, die eine Dichtungswir- 

Ein gattungsgemaBes Auftragwerk zum direkten 30 kungzwischendenGleitflachendesRakelbettsunddem 

oder indirekten einseitigen oder beidseitigen Auftragen Rollrakelelement erzielen und somit eine Leckage ver- 

eines flussigen oder pastosen Streichmediums auf eine hindern. 

laufende Materialbahn, insbesondere aus Papier oder We aus den obigen Darlegungen ersichtlich, erfor- 

Karton, ist aus der EP-0 617 167 Al bekannt und umfaBt dern die Auftragwerke gemaB dem Stand der Technik 

eine Auftrag- oder Gegenwalze, eine der Auftrag- oder 35 relativ aufwendige, komplexe, wartungsintensiye und 

Gegenwalze zugeordnete Dosiereinrichtung, ein in ei- teuere Einrichtungen, um einen sauberen und einheitli- 

nem Rakelbett gelagertes und sich im wesentlichen fiber chen ungestrichenen Rand sowie einen gleichmaBigen 

die gesamte Breite der Auftrag- oder Gegenwalze er- Obergang zwischen einem gestrichenen und ungestri- 

streckendes Rakelelement, in Form eines Rollrakel- chenen Bereich auf der Materialbahn beziehungsweise 

stabs, zum Vor- oder Fertigdosieren des aufgetragenen 40 auf der Auftragwalze zu erzielen, so daB es wunschens- 

Streichmediums, sowie eine dem Rakelelement zuge- wertistdieKonstniktiondesAuftragwerkszuvereinfa- 

ordnete Andruckeinrichtung, mit der das Rakelelement chen und die Anzahl der erforderlichen Bauteile zu re- 

zum Erzielen einer Rakelwirkung mit einem vorbe- duzieren. Zudem unterliegen die iiblicherweise verwen- 

stimmten Druck an die Auftrag- oder Gegenwalze an- deten Bahnrandschaber einem nicht unerheblichen Ver- 

druckbar ist Als Andruckeinrichtung wird ein auf das 45 schleiB, was ein Austauschen dieser Bauteile in relativ 

Rakelbett einwirkender Druckschlauch verwende^ der kurzen Intervallen erfordert und demzufolge wiederum 

sich fiber die gesamte Maschinenbreite erstreckt Dieses zu einem erhohten Wartungsaufwand, langeren Still- 

bekannte Auftragwerk umfaBt des weiteren, an seinen standszeiten und hoheren laufenden Kosten fuhrt 

beiden Seitenrandbereichen, das heiBt genauer in zwei Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe 

auBerhalb der zu beschichtenden Bahnbreite liegenden 50 zugrunde ein gattungsgemaBes Auftragwerk zu schaf- 

Randbereichen, jeweils eine dem Rakelelement in Lauf- fen, das die dem Stand der Technik anhaftenden Nach- 

richtung der Materialbahn vorgeschaltete Randbe- tefie moglichst weitgehend vermeidet und mit dem auf 

feuchtungseinrichtung, mit der eine Hussigkeit auf den einfache und effektive Art und Weise ein qualitativ 

unbeschichteten Randbereich der Materialbahn bezie- hochwertiger Auftrag mit sauberen ungestrichenen 

hungsweise der Auftragwalze gespruht wird Die aufge- 55 Randern und einem gleichmaBigen, moglichst schmalen 

spruhte Flussigkeit dient sowohl zur Schmierung des zu Obergang zwischen einem ungestrichenen und einem 

dem Rakelelement laufenden Materialbahn- bezie- gestrichenen Materialbahn- beziehungsweise Auftrags- 

hungsweise Walzenrandbereichs als auch zur Verdun- walzenrandbereich erzielt werden kann. 

nung und ggf. Reinigung von eventuell auf den norma- Diese Aufgabe wird gelost durch ein erfindungsgema- 

lerweise unbeschichteten Streichrand gelangten 60 Bes Auftragwerk mit den Merkmalen des Anspruchsl. 

Streichmediumanteilen. Die Sprfihflussigkeit wird ge- Dieses Auftragwerk zum direkten oder indirekten 

sammelt, so daB sie nicht in den Kreislauf des Streich- einseitigen oder beidseitigen Auftragen eines flfissigen 

mediums gelangt Derartige Auftragwerke weisen ubli- oder pastosen Streichmediums auf eine laufende Mate- 

cherweise auch eine Formatbegrenzungseinrichtung rialbahn, insbesondere aus Papier oder Karton, umfaBt 

zur Einstellung der Formatbreite auf. SchlieBlich sind 65 wenigstens eine Auftrag- oder Gegenwalze, wenigstens 

derartige gattungsgemaBe Auftragwerke in der Regei eine der Auftrag- oder Gegenwalze zugeordnete Do- 

auch mit einer dem Rakelelement in Laufrichtung der siereinrichtung, wenigstens ein in einem Rakelbett gela- 

Materialbahn beziehungsweise der Auftrag- oder Ge- gertes und sich im wesentlichen fiber die gesamte Breite 
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• der Auftrag- oder Gegenwalze erstreckendes Rakelele- werken gesteigert 

ment zum Vor- oder Fertigdosieren des aufgetragenen GemaB einem vorteilhaften Ausgestaltungsmerkmal 

Streichmediums, sowie wenigstens eine dem Rakelele- der Erfindung ist vorgesehen, daB die Randbelastungs- 

ment zugeordnete Andriickeinrichtung, mit der das Ra- einrichtung im wesentlichen parallel zur Langserstrek- 

kelelement zum Erzielen einer Rakelwirkung und/oder 5 kung des Rakelelements beweglich angeordnet ist Auf 

zur Einsteilung eines Langs- und/oder Querprofils mit diese Weise kann die Randbelastungseinrichtung leicht 

einem vorbestimmten Druck an die Auftrag- oder Ge- an die jeweils eingestellte Formatbreite angepaBt wer- 

genwalze andruckbar ist Des weiteren ist an wenigstens den. 

einem ortlich begrenzten Randbereich des Auftrag- In diesem Zusammenhang hat es sich auch als von 

werks, der einem Randabschnitt der Auftrag- oder Ge- 10 Vorteil erwiesen, daB das erfindungsgemaBe Auftrag- 

genwalze oder der Materialbahn benachbart ist, eine werk wenigstens eine Verstelleinrichtung zum Verstel- 

dem Rakelelement zugeordnete Randbelastungsein- lender Randbelastungseinrichtung in der zuvorgenann- 

richtung angeordnet, mit der das Rakelelement inner- ten, im wesentlichen parallel zur Langserstreckung des 

halb dieses drtlich begrenzten Randbereichs mit einem Rakelelementes verlauf enden Richtung umfaBt Bei der 

gegenuber dem von der Andriickeinrichtung beauf- 15 Verstelleinrichtung kann es sich um eine manuell zu 

schlagbaren Bereich erhohten AnpreBdruck an die Auf- betatigende oder aber motorisch getriebene Einrich- 

trag- oder Gegenwalze oder die Materialbahn anpreB- tung handeln. Des weiteren kann die Verstelleinrichtung 

bar ist Dadurch verbleibt auf der Auftragwalze bezie- an Steuer-, Regel- und/oder Kontrolleinrichtungen an- 

hungsweise der von der Gegenwalze gestutzten Materi- geschlossen und gegebenenfalls auch mit weiteren 
albahn ein von dem Streichmedium im wesentlichen 20 Komponenten des Auftragwerks gekoppeltsein. 

freier, unbeschichteter Rand Die von der Randbela- In einer bevorzugten Ausfuhrungsform umfaBt das 

stungseinrichtung auf das Rakelelement ubertragenen erfindungsgemaBe Auftragwerk eine dem Rakelele- 

Krafte kdnnen hierbei fiber die Langserstreckung der ment zugeordnete, an sich bekannte Profiliereinrich- 

Randbelastungseinrichtung gleichmaBig oder ungleich- tung zum Einstellen eines Langs- und/oder Querprofils, 
maBigverteiltsein. 25 wobei jedoch als neues erfindungsgemaBes Merkmal 

Als Rakelelement kann bei dem erfindungsgemaBen die Randbelastungseinrichtung in diese Profiliereinrich- 

Auftragwerk generell jedes geeignete Rakelelement, tung integriert ist Somit kann die Profiliereinrichtung 

wie etwa eine Rakelklinge oder ein Rollrakel, verwen- zusatzlich die oben beschriebenen Funktionen der 

det werden. Als besonders geeignet haben sich jedoch Randbelastungseinrichtung ubernehmen und die damit 
profilierte Rakelstabe erwiesen, die einen kantenlosen 30 verbundenen Vorteile erzielen. UmfaBt die Profilierein- 

Obergangzu einem glatten Rakelstabbereich auBerhalb richtung zum Beispiel eine Vielzahl von uber die Ma- 

der Bahnbreite besitzen, wie sie in der Deutschen Pa- schinenbreite verteilten Stellgliedern, so ist vorgesehen, 

tentanmeldung 195 15754.0 der Anmelderin bean- daB diejenigen Stellglieder, die sich in dem ortlich be- 

spruchtsind. grenzten Randbereich des Auftragwerks befinden, der 
Die Randbelastungseinrichtung des erfindungsgema- 35 einem Randabschnitt der Auftrag- oder Gegenwalze 

Ben Auftragwerks, die ausschlieBlich auf einen den Sei- bzw. der Materialbahn benachbart ist, einen gegenuber 

tenrandern der Auftrag- oder Gegenwalze beziehungs- den ubrigen stellgliedern hoheren AnpreBdruck auf das 

weise der Materialbahn zugeordneten Randbereich des Rakelelement ausuben und somit die Funktion einer 

Rakelelements direkt oder indirekt einwirkt und vor- Randbelastungseinrichtung ubernehmea Die fur die 
zugsweise unabhangig von der zur Einsteilung eines 40 Profilierung und die Randbelastung erforderlichen 

Quer- und/oder Langsprofils verwendeten Andruckein- Stellbewegungen der Stellglieder konnen sich hierbei 

richtung arbeitet, gestattet auf einfache und effektive imSinne der Erfindung durchaus uberlagern. 

Weise die Herstellung von sauberen ungestrichenen In einer anderen bevorzugten Ausfuhrungsform der 

Randern und einem gleichmaBigen Obergang zwischen Erfindung ist hingegen vorgesehen, daB die Randbela- 
einem ungestrichenen und einem gestrichenen Materi- 45 stungseinrichtung wenigstens ein Randbelastungsele- 

albahnbeziehungsweise Gegenwalzenrandabschnitt ment umfaBt, das von der dem Rakelelement zugeord- 

Oberraschenderweise hat es sich herausgestellt, daB neten Andriickeinrichtung unabhangig ist Die An- 

sich der Obergang zwischen dem ungestrichenen Rand druckeinrichtung und das wenigstens eine Randbela- 

und dem gestrichenen Randabschnitt der Materialbahn stungselement lassen sich also jeweils separat b^tatigen, 
in optimaler Weise als saubere,geradeLinie in Lauf rich- 50 was in manchenAnwendungsfillen von Vorteil ist 

tung der Materialbahn zeigt Infolge der Bereitstellung Ein jeweiliges Randbelastungseiement greift vor- 

der Randbelastungseinrichtung ubernimmt das Rakel- zugsweise direkt oder indirekt an einem seitlichen 

element hierbei vorteilhafterweise zusatzlich die Funk- Randbereich des Rakelbetts und/oder des Rakelele- 

tionen der ursprunghch erforderlichen Randschaber, so ments an, der einem Seitenrand der Auftrag- oder Ge- 
daB diese aufwendige und wartungsintensive Einrich- 55 genwalze oder der Materialbahn gegenuberliegt Dies 

tung vollstandig entfallen kann. Dadurch wird der Auf- gewahrleistet eine exakte Obertragung und eine effekti- 

bau des Auftragwerks wesentlich vereinfacht Das mit ve Einstellbarkeit des auf das Rakelelement zum Zwek- 

der Randbelastungseinrichtung kombinierte Rakelele- ke der Randbelastung einwirkenden AnpreBdrucks. Ein 

ment arbeitet zudem gegenuber konventionellen Bahn- indirekter Angriff des Randbelastungseiements an dem 

randschabereinrichtungen sehr verschleiBarm, was sich 60 Rakelbett Iiegt zum Beispiel dann vor, wenn zwischen 

wiederum positiv auf den erforderlichen Wartungsauf- dem Rakelbett und dem Randbelastungseiement wenig- 

wand sowie die Betriebskosten des erfindungsgemaBen stens ein weiteres Bauteil, etwa ein. spezielles Profil, 

Auftragwerks auswirkt Die Randbelastungseinrichtung KupplungsteU oder dergleichen, angeordnet ist, das zur 

ist konstruktiv relativ einfach auszulegen und leicht in Obertragung. der von dem Randbelastungseiement aus- 

ubliche Auftragwerkkonstruktionen zu integrieren be- 55 gehenden AnpreBkrafte auf das Rakelbett dient 

ziehungsweise an diese anzupassen. Die Eff ektivitat und Ein einzelnes Randbelastungseiement ist vorzugswei- 

Wirtschaftlichkeit des erfindungsgemaBen Auftrag- se, wie bereits oben im Zusammenhang mit der wahl- 

werks wird damit gegenuber konventionellen Auftrag- weise vorgesehenen Profiliereinrichtung angedeutet, als 
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ein Stellgiied ausgestaltet, insbesondere als ein mechani- In der nachfolgenden Beschreibung und in den Figu- 
sches, hydraulisches, pneumatisches, elektrisches oder ren werden zur Vermeidung von Wiederholungen glei- 
elektromagnetisches Stellgiied und dergleichen mehr, che Bauteile und Komponenten auch mit gleichen Be- 
sowie Kombinationen daraus. Als Stellglieder konnen zugszeichen gekennzeichnet, sofern keine weitere Dif- 
demnach zum Beispiel Spindelhubelemente, Druckluft- 5 ferenzierung erforderlich ist 

schlauche, Pneumatikzylinder, Hydraulikzylindern, Der Fig. 1 ist in einer schematischen Querschmrtsan- 
Elektroservosusw.Anwendungfinden. sicht ein bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel eines erfin- 

GemSB einem weiteren vorteilhaften Ausgestaltungs- dungsgemaBen Auftragwerks zum Auftragen eines flus- 
merkmal der Erfmdung umfaBt die Randbelastungsein- sigen oder pastosen Streichmediums 2 auf eine laufende 
richtung wenigstens eine Einstelleinrichtung zum Ein- 10 Materialbahn, insbesondere aus Papier oder Karton, im 
stellen der auf das Rakeielement wirkenden Randbela- Bereich der Dosiereinrichtung zu entnehmen. Dieses im 
stung umfaBt Bei der EinsteUeinrichtung handelt es sich vorliegenden Fall zur Durchfuhrung einer sogenannten 
beispielsweise urn eine geeignete Kontrolleiiirichtung, indirekten Auftragsart ausgelegte Auftragwerk umfaBt 
mit der die GroBe der von der Randbelastungseinrich- eine Auftragwalze 4, deren Drehrichtung in der Figur 
tung ausgehenden und auf das Rakeielement einwirken- 15 durch einen Pfeil angedeutet ist Die Dosiereinrichtung 
den AnpreBkrafte eingestellt und/oder reguliert wer- des Auftragwerks liegt der Auftragwalze 4 gegenuber 
dea Diese KontroUeinrichtung kann durchaus in die und erstreckt sich im wesentlichen quer uber die ge- 
Steuer-, Regel- und/oder Kontrolleinrichtung einer samte Maschinenbreite. Der Dosiereinrichtung ist in 
wahlweise vorgesehenen Profiliereinrichtung integriert Laufrichtung der Auftragwalze 4 eine sich uber die ge- 
seiiL w 20 samte Maschinenbreite erstreckende Rakeleinrichtung 

Die Dosiereinrichtung des erfindungsgemaBen Auf- nachgeschaltet, mit der uberschussiges aufgetragenes 
tragwerks umfaBt in einer weiteren Ausfuhrungsvarian- Streichmedium 2 auf ein geeignetes Profil abrakelt wird. 
te wenigstens eine Streichrandbegrenzungseinrichtung. Auf diese Rakeleinrichtung wird nachfolgend noch de- 
Als Streichrandbegrenzungseinrichtung eignen sich be- taillierter eingegangen werden. Bei der indirekten Auf- 
sonders mindestens zwei Formatschieber, die in einer 25 tragsart wird das flussige oder pastdse Mediums 2 zu- 
parallel zur Langserstreckung des Rakelelementes ver- erst auf die Oberflache 4A der Auftragswalze 4 aufge- 
Iaufenden Richtung verstellbar sind, so daB die Strich- tragen und anschlieBend in bekannter Weise von der 
breite in Abhangigkeit von der jeweiligen Material- Oberflache 4A der Auftragswalze 4 in einem Walzen- 
bahn- oder Gegenwalzenbreite leicht eingestellt wer- spalt auf die laufende Materialbahn ubertragen, die in 
den kann. 30 derFigurnichtdargestelltist 

Da die Streichrandbegrenzungseinrichtung gleichzei- Die Dosiereinrichtung umfaBt einen zwischen einer 
tig mit der Strichbreite auch die jeweiligen Randbreiten Vorderwand 6 und einer Ruckwand S gebildeten Zu- 
vorgibt, hat es sich als besonders gunstig und zweckma- fuhrspalt 10, durch den das aufzutragende, unter Druck 
Big erwiesen, daB die Randbelastungseinrichtung mit stehende flussige oder pastose Streichmedium 2 einer 
der Streichrandbegrenzungseinrichtung gekoppelt und 35 Auftragskammer zugefuhrt wird Des weiteren ist die 
zusammen mit dieser in einer parallel zur Langserstrek- Dosiereinrichtung mit einer Streichrandbegrenzungs- 
kung des Rakelelements verlaufenden Richtung ver- einrichtung ausgestattet, welche zwei Formatschieber 
schiebbarist 12 umfaBt, die zwischen der Vorderwand 6 und der 

Vorzugsweise besitzt die Randbelastungseinrichtung Ruckwand B angeordnet sind, den Zufuhrspalt 10 an 
bezogen auf die Langserstreckung des Rakelelements 40 dessen beiden Seitenrandern abdichtend verschlieBen 
im wesentlichen die gleiche Lange wie die Streichrand- und somit eine bestimmte Strichbreite auf der rotieren- 
begrenzungseinrichtung bzw. die oben genannten For- den Auftragwalze 4 vorgeben. Die Formatschieber 12 
matschieber. besitzen eine der Querschnittsform des Zufuhrspalts 10 

Bei bestimmten Anwendungsfallen hat es sich indes angepaBte Querschnittgestaltung und sind in einer par- 
als gOnstiger herausgestellt, daB die Randbelastungsein- 45 allel zur Langserstreckung des Zufuhrspalts 10 zur Ein- 
richtung bezogen auf die Langserstreckung des Rakel- stellung einer gewunschten Strichbreite im Zufuhrspalt 
elements kurzer als die Streichrandbegrenzungseinrich- 10 verstellbar. 

tung ausgebildet ist Die neben der Dosiereinrichtung und der Rakelein- 

SchlieBlich hat sich jedoch auch eine Variante be- richtung zum Auftragswerk gehorenden Komponenten, 
wahrt, bei der die Randbelastungseinrichtung bezogen 50 wie etwa eine an dem oberen Ende der Vorderwand 6 
auf die Langserstreckung des Rakelelements langer als vorgesehene Stauleiste, die zusammen mit der Rakel- 
die Streichrandbegrenzungseinrichtung ausgebildet ist einrichtung und der Walzenoberflache 4A die Auftrags- 
und demnach teilweise fiber den Streichrand ragt Auf kammer begrenzt, sind in den Zeichnungen aus Grun- 
diese Weise kann mittels der Randbelastungseinrich- denderbesserenObersichtnichtdargestellt 
tung besonders der Obergang zwischen einem gestri- 55 Die Rakeleinrichtung umfaBt eine Rakelbetthalte- 
chenen und ungestrichenen Randbereich der Gegen- rung 14 und ein Rakelbett 16 mit einer darin aufgenom- 
walze beziehungsweise der Materialbahn manipuliert menen Rollrakel 18. Die Rollrakel 18, die vorzugsweise 
werden. die in der Deutschen Patentanmeldung 195 15754.0 der 

Bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung mit Anmelderin beanspruchten Merkmale aufweist, er- 
zusatzlichen Ausgestaltsdetails und weiteren Vorteilen 60 streckt sich im wesentlichen uber die gesamte Breite der 
sind nachfolgend unter Bezugnahme auf die beigefugten Auftragswalze 4 und ist in einer rinnenartigen Rollra- 
Zeichnungen naher beschrieben und erlautert Es zeigt: kel-Lagerungsoffnung 16B des Rakelbettes 16 urn Dire 

Fig. 1 eine schematische Querschnittsansicht einer Langsachse drehbar gelagert Dem Rollrakel 18 ist eine 
bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen Andruckeinrichtung zugeordnet, mit der die Rollrakel 
Auftragwerks im Bereich der Dosier- und Rakeleinrich- 65 18 zum Erzieien einer Rakelwirkung und zur EinsteUung 
tun g > un d eines gewunschten Langs- und/oder Querprofils mit ei- 

Fig. 2 eine schematische Draufeicht auf einen Rand- nem vorbestimmten Druck an die Auftragwalze 4 an- 
bereich des erfindungsgemaBen Auftragwerks. druckbar ist Als Andruckeinrichtung dient im vorlie- 
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• genden Fall ein sich fan wesentlichen uber die gesamte einen einzelnen Randbelastungsschlauch 28 Bezug ge- 

Maschinenbreite erstreckender Andruckschlauch 20, nommen werden. 

der in der Rakelbetthalterung 14 angeordnet ist Die Wie in der Fig. 1 skizziert, liegt der Randbelastungs- 

Andruckkraft des Andriickschlauchs 20 ist durch eine schlauch 28 einem Abschnitt 16C des Rakelbetts 16 ge- 

geeignete, in die Rakelbetthalterung 14 integrierte Ver- 5 genuber. Bei Aktivierung des Randbelastungsschlauchs 

stelleinrichtung 22, 24 einstellbar, die auch der zonen- 28 ubt dieser demnach unabhangig von dem Andruck- 

weisen Feineinstellung der Andruckkraft und Winkel- schlauch 20 einen AnpreBdruck auf den Abschnitt 16C 

position des Rakelbettes 16 mit der darin aufgenomme- des Rakelbettes 16 aus, wobei die Wirkungslinie der 

nen Rollrakel 18 bezuglich der Oberflache 4A der Auf- Andruckkraft in Richtung des in der figur an dem Rand- 

tragswalze 4 dient Die Betatigung der Verstelleinrich- 10 belastungsschlauch 28 angezeichneten Pfeils und dem- 

tung 22, 24 kann manuell oder uber automatische Stell- nach in einem seitlichen Abstand zum AuBendurchmes- 

glieder, wie z. B. Stellmotoren erfolgen. Die Wirkungs- ser der Rollrakel 18 verlauft Somit ergibt sich ein auf 

richtung der Andruckkraft ist in der Kg. 1 durch einen das Rakelbett 16 wirkendes Drehmoment um die 

bei dem Andruckschlauch 20 eingezeichneten Pfeil ge- Schwenkachse 26, welches die Rollrakel 18 in bezug auf 
kennzeichnet Die Andruckkraft verlauft demnach 15 dieWalzenoberflache4Aim wesentlichen radial auf die- 

durch die Mittelachse der Rollrakel 18 und wirkt zur se zu bewegt und im Bereich des Randbelastungs- 

Walzenoberflache4Ahin. schlauchs 28 mit einem gegenuber dem von dem An- 

Das Rakelbett 16 besitzt einen integral ausgestalteten druckschlauch 20 beaufschlagten Bereich erhohten An- 

Gelenkabschnitt 16A, der in einen einstuckig mit der preBdnick an die Auftragwalze 4 anpreBt Dies bewirkt, 
Rakelbetthalterung 14 ausgebildeten Gelenkabschnitt 20 daBim Bereich des Randbelastungsschlauchs 28 auf der 

14A eingreift An den beiden AnlagefUtchenpaarungen Auftragwalze 4 ein von dem Streichmedium 2 im we- 

zwischen den Gelenkabschnitten 14A und 16A sind die sentlichen freier, unbeschichteter Rand verbleibt 

AuBenquerschnittskonturen der Gelenkabschnitte 14A Den Randbelastungsschlauchen 28 der Randbela- 

und 16A jeweils kreisbogenformig gestaltet und bilden stungseinrichtung ist wenigstens eine Einstelleinricb- 
ein Gelenk, dessen Gelenk- bzw. Schwenkachse 26 par- 25 tung zum Einstellen der auf die Rollrakel 18 wirkenden 

aDel zur Langsachse der Rollrakel 18 verlauft erhdhten Andruckkraft zugeordnet Diese Einsteliein- 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 1 ist das Ra- richtung kann zum Beispiel ahnlich der dem Andruck- 

kelbett 1 mit der darin aufgenommenen Rollrakel 18 in schlauch 20 zugeordneten Verstelleinrichtung 22, 24 

"schleppendei* Anordnung gelagert, da die Schwenk- ausgebildet sein. Die Einstelleinrichtung ist in den 
achse 26 des durch die Gelenkabschnitte 14A, 16Agebil- 30 Zeichnungen der Obersichtlichkeit halber nicht darge- 

deten Gelenks bezuglich der Drehrichtung der Auf- stellt 

tragswalze 4 auf der Zulaufseite der Auftragswaize 4 im In der Fig. 2, die eine schematische und gegenuber 

Abstand vor der Rollrakel 18 liegt Die Schwenkachse der Darstellungsweise nach Fig. 1 stark vereinfachte 

26 ist dabei relativ nahe an der Oberflache 4A der Auf- Draufsicht auf einen Randbereich des Auftragwerks 
tragswalze 4 angeordnet So fQhren kleinere Schwenk- 35 von Fig. 1 zeigt sind weitere Einzelheiten des erfin- 

bewegungen des Rakelbettes 16 um die Schwenkachse dungsgemaBen Auftragwerks und seiner Randbeia- 

26 zu im wesentlichen radialen Zustellbewegungen in stungseinrichtung 28, 30 zu erkennbar. Der sich an dem 

bezug auf die Walzenoberflache 4A. Beim Wechsel des anderen Seitenende der Auftragwalze 4 befindende, 

Rakelbettes 16, z. B. um ein Austauschrakelbett mit ei- nicht gezeigte Randbereich des Auftragwerks ist analog 
ner im Durchmesser veranderten Rollrakel 18 einzuset- 40 zu dem skizzierten Randbereich ausgebildet, so daB die 

zen, wird das Rakelbett 16 um die Schwenkachse 26 des nachfolgenden Erlauterungen entsprechend darauf zu- 

Gelenks in der Figur nach links verschwenkt, bis sich treffen. Die Breite der Auftragwalze 4 ist mit dem Be- 

der Gelenkabschnitt 16A des Rakelbettes 16 aus dem zugszeichenBWgekennzeichnet 

Gelenkabschnitt 14A der Rakelbetthalterung 14 heraus- Die Laufrichtung der Auftragwalze 4 ist wiederum 
nehmen laBt Die Montage bzw. Demontage des Rakel- 45 durch einen Pfeil angedeutet Der mit dem Streichmedi- 

bettes 16 mitsamt Rollrakel 18 erfordert dabei kein um 2 beschichtete Bereich der Auftragwalze 4 ist schraf- 

Festziehen oder Losen von Klemm- oder anderen Befe- fiert dargestellt In der Fig. 2 ist der Randbelastungs- 

stigungselementen. schlauchs 28 in eine Ebene seitlich neben die Rollrakel 

Das Auftragwerk besitzt des weiteren eine der Roll- 18 geklappt, so daB die Anordnung des Randbel$stungs- 

rakel 18 zugeordnete Randbelastungseinrichtung, die 50 schlauchs 28 in Bezug auf die Langserstreckung der 

jeweils an einem solchen ortlich begrenzten Randbe- Rollrakel 18 besser zu erkennen ist Wie aus der Zeich- 

reich des Auftragwerks angeordnet ist, der an einen nung ersichtlich, besitzt der Randbelastungsschlauch 28 

jeweiligen Seitenrandabschnitt der Auftragwalze 4 an- bezogen auf die Langserstreckung der Rollrakel 18 et- 

grenzt Die Randbelastungseinrichtung umfaBt im vor- wa die gieiche Lange wie der Formatschieber 12 Der 

liegenden Beispiel zwei im Vergleich zur Rollrakel 18 55 mit seiner Druckschlauchhalterung 30 im wesentlichen 

kurze Randbelastungsschlauche 28, d. h. Druckschlau- parallel zur Langserstreckung der Rollrakel 18 bewegli- 

che, die jeweils an einer sich an der Rakelbetthalterung che Randbelastungsschlauch 28 ist im vorliegenden 

14 abstutzenden Druckschlauchhalterung 30 fixiert sind Ausfuhrungsbeispiel mit dem Formatschieber 12 gekop- 

und sich bezogen auf die Langserstreckung der Rollra- pelt und zusammen mit diesem in der zuvor genannten 

kel 18 lediglich uber einen Randbereich der Auftragwal- 60 Art und Weise verschiebbar, so daB gleichzeitig mit ei- 

ze 4 und der Rollrakel 18 erstrecken. Die Randbela- ner Einsteliung der Strichbreite Bs durch den Format- 

stungsschlauche 28 sind mit ihren Druckschlauchhalte- schieber 12 auch die Randbelastungseinrichtung 28 ent- 

rungen 30 im wesentlichen parallel zur Langserstrek- sprechend mitverstellt wird. Die verschiebbare Anord- 

kung der Rollrakel 18 beweglich, so daB die jeweilige nung des Randbelastungsschlauch 28 ist in der Zeich- 

Position der Randbelastungsschlauche 28 an die jeweils 65 nung durch einen Doppeipfeil angedeutet Zur Durch- 

eingestellte Strichbreite anpaBbar ist Da die Wirkungs- fuhrung der Verstellbewegung ist eine geeignete manu- 

weisen der beiden Randbelastungsschlauche 28 gleich ell zu betatigende oder automatische Verstelleinrich- 

sind, wird fur die nachfolgende Beschreibung nur auf tung vorgesehen. Eine automatische Verstelleinrichtung 
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ist vorzugsweise an eine zugehorige Steuer-, Regel- 
und/oder Kontrolleinrichtung des Auftragwerks ange- 
schlossen. Der durch die Wirkung des Randbelastungs- 
schlauchs 28 auf der Auftragwalze 4 freibleibende, un- 
beschichtete Rand ist mit dem Bezugszeichen Br ge- 
kennzeichnet Des weiteren ist in der Zeichnung die 
Breite der indirekt zu beschichteten Materialbahn durch 
eine uber die Auftragwalze 4 gezogene gestrichelte Li- 
nie und das Bezugszeichen Bm angedeutet 

Bezogen auf die Laufrichtung der Auftragwalze 4 ist 
vor der Rollrakel 18 eine einem jeweiligen Seitenrand 
der Auftragwalze 4 zugeordnete Randbef euchtungsein- 
richtung 32, zum Beispiel eine oder mehrere Spruhdu- 
sen, vorgesehen, mit der eine Schmier- und/oder Kuhl- 
flussigkeit 34 auf den Randbereich der Auftragwalze 4 
aufgebracht wird. Die Breite des Sprtthbereichs ist mit 
dem Bezugszeichen Bj gekennzeichnet In der Figur ist 
erkennbar, daB der Spruhbereich Bj im vorliegenden 
Fall geringfGgig mit der eingestellten Strichbreite Bs 
uberlappt 

Die Erfindung ist nicht auf die obigen Ausfuhrungs- 
beispiele, die lediglich der allgemeinen Erlauterung des 
Grundgedankens der Erfindung dienen, beschrankt Im 
Rahmen des Schutzumfangs kann das erfindungsgema- 
Be Auftragwerk vielmehr auch andere als die oben be- 
schriebenen Ausgestaltungsformen annehmen. Das 
Auftragwerk kann hierbei insbesondere Merkmale auf- 
weisen, die eine Kombination aus den jeweiligen Einzel- 
merkmalen der AnsprQche darstellea Des weiteren ist 
es nicht zwingend erforderlich, daB das erfindungsge- 
maBe Auftragwerk alle der in dem obigen Ausfuhrungs- 
beispiel enthaltenen Komponenten umfaBt Anstelle der 
beschriebenen Rollrakel sind grundsitzlich auch andere 
geeignete Rakelelemente, wie etwa Rakelklingen oder 
dergleichen einsetzbar. Falls das Auftragwerk eine dem 
Rakelelement zugeordnete Profiliereinrichtung zum 
Einstellen eines Langs- und/oder Querprofils umfaBt, ist 
die Randbelastungseinrichtung in wenigstens einer Aus- 
gestaltungsform der Erfindung auch in diese Profilier- 
einrichtung integrierbar. Zudem konnen die oben ge- 
nannten Randbelastungsschlauche der Randbelastungs- 
einrichtung bezogen auf die Langserstreckung des Ra- 
kelelements kurzer oder linger als die Formatschieber 
ausgebildet sein, um auf diese Weise durch ihren erhoh- 
ten, auf das Rakelelement einwirkenden AnpreBdruck 
den Obergangsbereich zwischen einem gestrichenen 
und ungestrichenen Randabschnitt der Auftragwalze 
oder der Materialbahn zu manipulieren. Anstelle der 
besagten Randbelastungsschlauche sind uberdies ande- 
re Randbelastungselemente verwendbar, so zum Bei- 
spiel pneumatische, hydraulische, elektrische oder elek- 
tromagnetische Stellglieder und dergleichen mehr. 
SchlieBlich ist es in einer altemativen AusfQhrungsvari- 
ante der Erfindung auch vorgesehen, daB die Randbela- 
stungseinrichtung abhangig von der dem Rakelelement 
zugeordneten Andruckeinrichtung arbeitet 

Bezugszeichen m den PatentansprQchen, der Be- 
schreibung und den Zeichnungen dienen lediglich dem 
besseren Verstandnis der Erfindung und sollen den 
Schutzumfang nicht einschranken. 

Bezugszeichenliste 



10 Zufuhrspalt 

12 Formatschieber 

14 Rakelbetthalterung 

14 A Gelenkabschnitt von 1 4 
5 16Rakelbett 

16 A Gelenkabschnitt von 16 

16B rinnenartige Rollrakel-Lagerungsoffnung von 16 

16CAbschnittvon 16 

18 Rollrakel 
10 20 Andruckschlauch 

22 Verstelleinrichtung fur 20 

24 Verstelleinrichtung fur 20 

26 Gelenk- bzw. Schwenkachse 

28 Randbelastungsschlauche 
is 30 Druckschlauchhalterung 

32 Randbefeuchtungseinrichtung 

34 Schmier- und/oder Kuhlflussigkeit 

B j Breite des Spruhbereichs von 32 

Bm Breite der Materialbahn 
20 Br Breite des unbeschichteten Randes 

Bs Strichbreite 

Bw Breite der Auftragwalze 4 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



2Streichmedium 
4 Auftragwalze 
4A Oberflache von 4 
6Vorderwandvon 10 
8Ruckwandvon 10 
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PatentansprUche 

1. Auftragwerk zum direkten oder indirekten ein- 
seitigen oder beidseitigen Auftragen eines flussigen 
oder pastosen Streichmediums (2) auf eine lauf ende 
Materialbahn, insbesondere aus Papier oder Kar- 
ton,umfassend 

— wenigstens eine Auftrag- oder Gegenwalze 

— wenigstens eine der Auftrag- oder Gegen- 
walze (4) zugeordnete Dosiereinrichtung (10), 

— wenigstens ein in einem Rakelbett (16) gela- 
gertes und sich im wesentlichen uber die ge- 
samte Breite der Auftrag- oder Gegenwalze 
(4) erstreckendes Rakelelement (18) zum Vor- 
oder Fertigdosieren des aufgetragenen 
Streichmediums (2), sowie 

— wenigstens eine dem Rakelelement (18) zu- 
geordnete Andruckeinrichtung (20), mit der 
das Rakelelement (18) zum Erzielen einer Ra- 
kelwirkung mit einem vorbestimmten Druck 
an die Auftrag- oder Gegenwalze (4) andruck- 
bar ist, dadurch gekennzeichnet, daB an we- 
nigstens einem ortlich begrenzten Randbe- 
reich des Auftragwerks, der einem Randab- 
schnitt der Auftrag- (4) oder Gegenwalze oder 
der Materialbahn benachbart ist, eine dem Ra- 
kelelement (18) zugeordnete Randbelastungs- 
einrichtung (28, 30) angeordnet ist, mit der das 
Rakelelement (18) innerhalb dieses ortlich be- 
grenzten Randbereichs mit einem gegenuber 
dem von der Andruckeinrichtung (20) beauf- 
schlagbaren Bereich erhohten AnpreBdruck 
an die Auftrag- (4) oder Gegenwalze oder die 
Materialbahn anpreBbar ist, so daB auf der 
Auftragwalze (4) beziehungsweise der von der 
Gegenwalze gestutzten Materialbahn ein von 
dem Streichmedium (2) im wesentlichen freier, 
unbeschichteter Rand (Br) verbleib t 

Z Auftragwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Randbelastungseinrichtung (28, 
30) im wesentlichen parallel zur Langserstreckung 
des Rakelelementes (18) beweglich angeordnet ist 
3. Auftragwerk nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dieses wenigstens eine Verstellein- 
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richtung zum Verstellen der Randbelastungsein- 

richtung (28, 30) in einer wesentlichen parallel zur Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 

Langserstreckung des Rakelelementes (18) verlau- 
fenden Richtung umfaBt 

4. Auftragwerk nach einem der Oder mehreren der 5 
vorhergenannten Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Auftragwerk eine dem Rakelele- 
ment (18) zugeordnete Profiliereinrichtung zum 
Einstellen eines Langsund/oderQuerprofils umfaBt 
und die Randbelastungseinrichtung (28, 30) in diese 10 
Profiliereinrichtung integriert ist 

5. Auftragwerk nach einem der oder mehreren der 
vorhergenannten Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Randbelastungseinrichtung (28, 
30) wenigstens ein Randbelastungselement (28) 15 
umfaBt, das von der dem Rakelelement (18) zuge- 
ordneten Andruckeinrichtung (20) unabhangig ist 

6. Auftragwerk nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Randbelastungselement 
(28) direkt oder indirekt an einem seitlichen Rand- 20 
bereich des Rakelbetts (16) und/oder des Rakelele- 
ments (18) angreift, der einem Seitenrand der Auf- 
trag- (4) oder Gegenwalze oder der Materialbahn 
gegenuberliegt 

7. Auftragwerk nach einem der Anspriiche 4 bis 6, 25 
dadurch gekennzeichnet, daB das Randbelastungs- 
element ein Stellglied (28) ist 

8. Auftragwerk nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Stellglied ein mechanisches, hy- 
draulisches, pneumatisches (28), elektrisches oder 30 
elektromagnetisches Stellglied ist 

9. Auftragwerk nach einem oder mehreren der vor- 
hergenannten Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Randbelastungseinrichtung (28, 30) wenig- 
stens eine Einstelleinrichtung zum Einstellen der 35 
auf das Rakelelement (18) wirkenden Randbela- 
stung umfaBt 

10. Auftragwerk nach einem oder mehreren der 
vorhergenannten Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dosiereinrichtung wenigstens ei- 40 
ne Streichrandbegrenzungseinrichtung (12) um- 
faBt 

11. Auftragwerk nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Randbelastungseinrichtung 
(28, 30) mit der Streichrandbegrenzungseinrichtung 45 
(12) gekoppeit und zusammen mit dieser verschieb- 
barist 

12. Auftragwerk nach einem oder mehreren der 
vorhergenannten Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Randbelastungseinrichtung (28, 50 
30) bezogen auf die Langserstreckung des Rakel- 
elements (18) im wesentlichen die gleiche Lange 
wie die Streichrandbegrenzungseinrichtung (12) 
besitzt 

13. Auftragwerk nach einem oder mehreren der 55 
vorhergenannten Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Randbelastungseinrichtung (28, 
30) bezogen auf die Langserstreckung des Rakel- 
elements (18) kurzer als die Streichrandbegren- 
zungseinrichtung (12) ausgebildet ist 60 

14. Auftragwerk nach einem oder mehreren der 
vorhergenannten Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Randbelastungseinrichtung (28, 
30) bezogen auf die Langserstreckung des Rakel- 
eiements (18) langer als die Streichrandbegren- 55 
zungseinrichtung (12) ausgebildet ist 
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Abstract of DE19631913 

The applicator, to coat one or both sides of a 
paper or cardboard web (in)directly with a 
liquid or paste medium (2), has an edge 
pressure unit {28,30) to apply pressure to the 
doctor (18) near an edge zone of the 
applicator roller (4) or counter roller or the 
paper web. A higher pressure is applied to the 
doctor (1 8) at the edge zone, than pressure 
(20) applied to the applicator roller (4) or the 
counter roller or web at the application zone, 
so that an uncoated edge strip remains at the 
applicator roller (4) or counter roiler or web. 
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Abstract (English machine translation) 

The invention involves an order work about the direct or indirect being too bulky of a 
liquid or pastosen prank medium (2) on a current material track, inclusively an order 
cylinder (4). a Dosiereinrichtung (10). one in a Raketbett (16) camped and itself over the 
entire width of the order cylinder (4) of stretching Rakelelement ( 1 8) to the pre or 
Fertigdosieren of the too bulky prank medium, just as one the Rakelelement of assigned 
Andmckeinrichtung (20). with her/it the Rakelelement with a vorbestimmten pressure at 
the order cylinder (4) andruckbar is. with what at a locally restricted edge area of the 
order work, this an edge section of the order cylinder (4) neighboring is. one the 
Rakelelement (18) of assigned edge burden equipment 028). 30, angeordnet is. with her/it 
the Rakelelement (18) within this locally restricted edge area (B R) with an Anprcssdruck 
increased opposite the area beaufschlagbaren from the Andruckeinrichtung (20) at the 
order cylinder (4) anpressbar is. so feat on the order cylinder (4) one from the prank 
medium free, unbeschichtetcr edge (B R) remains. 



Description (English machine translation) 

The present invention involves an order work about the direct or indirect o ne-sided or 
mutuabeing too bulky of a liquid or pastosen medium on a cunren t materiatrack, 
especially out of paper or carton, in accordance with the h ead concept of the claim 1. 

Gattungsgemasse order works ate put in by so-called prank installations in the 
framework, around a current material track, this for example out of pap er, . carton or a 
textile material exist, one -. or on both sides with one o r several layers of liquid or 
pastosen order respectively, to equip ptan k media. The order media are color, for 
example,,, strength,. Impragnierflu ssigkeit or such. When so-called direct being too 
bulky, the liquid or past ose medium of an order equipment is put directly on the surface 
of the curr ent material track, this during the order on one circulation-finishes count er 
surface, for example an unending bond or a counter cylinder, it is suppo rted. The liquid 
or pastose order medium becomes at the indirect order of t he medium on a bearer surface 
however at first, for example the surface a c ounter cylinder arranged as Auftragwatee, 
found, about from there in a cyli nder split, through him/it the material track through- 
runs,, to be transfer red on the material track by the order cylinder. 
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A type-appropriate order work about the direct or indirect one-sided or mut ual being too 
bulky of a liquid or pastosen prank medium on a current mater ial track, especially out of 
paper or carton, is from the EP, .0 617 167 Al known and includes one order, or counter 
cylinder, one the order or ecu nter cylinder of assigned Dosietcinrichtung, one in a 
Rakelbett camped and itself essentially over the entire width the order or counter 
cylinder o f stretching Rakelelement. in form of a Rollrakelstabs, to the pre or Fe 
rtigdosieren of the too bulky prank medium* as well as one the Rakelelement of assigned 
Andnzckemrichtung, with her/it the Rakelelement to achieving a Rakeiwirkung with a 
vorbestimmten pressure at them/her/it order or cou nter cylinder andruckbar is. A 
printed hose effecting the Rakelbett becomes use as Andruckemrichtung, this itself over 
the entire machine width strct ches. This known order work includes of the further one, at 
his/its two mar gin areas, thai is more exactly in two outside the edge bound lying to coat 
ing track width, one each the Rakelelement in run direction of the material track of 
connected in series Randbefeuchtungscinrichtung, with her/it a li quid on the 
unbeschichteten edge area of the material track respectively th e order cylinder is 
sprayed The aufgespruhte liquid serves as well as to t he lubrication of the material track 
running to the Rakelelement respect ively reached of cylinder edge area also as to the 
dilution and if necessar y cleaning of possibly on the normally unbeschichteten prank 
edge Prank med turn shares. The spray liquid is collected, so that she/it doesnt reach int o 
the cycle of the prank medium. Such order works show usually also a forma t restriction 
equipment to the discontinuance of the formal width. Finally, such type-appropriate order 
works are the Rakelelement respectively in nor mally the order also with one in run 
direction of the material track or counter cylinder of rear track edge scraper equipment 
equipped, includes th ey two track edge: scrapers in general and to the Verglejchmassigen 
and clea ning of the edge areas serves. A respective track edge scraper normally sti cks 
out in the case of a direct order until over the margin of the current material track and 
scrapes the counter cylinder over material track margin and the unbeschichteten edge 
area. A BahnrandschaberBefeuchtungs<5inrichtung angeordnet generally is between a 
respective track edge scraper and an edg e section of the Rakeleieme&ts, with her/it to the 
reduction of the scraper resistance a liquid on the unbeschichteten edge area the counter 
cylinder aufgespruht becomes. 

It is of the further one from the EP -0 541 502 Al a type-appropriate order work known, 
that of his/its basic construction in the fundamental the orde r work in accordance with 
the before named EP -0 6 17 167 Al corresponds. Th e order work includes a camped 
Rolbakelelement revolving in a Rakelbett, w ith what the Rakelbett in his reception area 
intended for the RoUxakelelem ent two grooves to feeding in and deriving of a liquid 
shows, this to lubri eating,, cleans or coolness of the Rollrakclelemcnts are used. To the 
avoid ance of an exit of the said liquid from the Rakelbett, the order work with one or 
several is stretching for itself over the entire machine width and e quipped on die 
Rakelbett of effecting Andruckelementen, the one poem effect on the Gleitflachen of the 
Rakelbetts and achieves the Rollrakelelement an d prevents a leakage consequently. 

As obviously from the above explanations, necessitates the order works in a ccordance 
with the condition of the technology relatively costly, complex, maintenance-intensive 
and expensive facilities,, to achieve respectively ar ouitd a clean and uniform 
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The edge burden equipment of the invention-appropriate order work, this exc lusively on 
one the margins the order or counter cylinder and the mated al track respectively 
assigned edge area of the Rakeleleraents directly or i ndirectly effects and preferably 
independently from her/it to the attitude a cross Andrackeinrichtung would use of 
und/oder longitudinal profile wo rks, allows the manufacture of clean ungestrichenen 
edges and an even trans ition between an ungestrichenen and a canceled 
Materialbahnbeziehjungsweise counter cylinder edge section in simple and effective way. 
It was establish ed surprisingly, that itself the transition between the ungestrichenen edge 
and the canceled edge section of the material track in optimal manner than clean, straight 
line in run direction of the material track shows. Because of the preparation of the edge 
burden equipment, the Rakelelement takes ov er on this occasion advantageous-proves 
the functions of the originally nec essary edge scrapers additionally, so that this costly 
and maintenance -inte nsive equipment can be discontinued completely. The construction 
of the ord er work is essentially simplified by it The Rakelelement combined with the 
edge burden equipment works moreover very wear-poor opposite conventional track edge 
scraper facilities, something itself on the other hand positive! y on the necessary 
maintenance expenditure as well as the overheads of the invention-appropriate order 
work has an effect The edge burden equipment i s to be constructively relatively simply 
laid out and to integrate easily i nto usual order work constructions or to adjust 
respectively at these. It i s increased the effectiveness and economic viability of the 
invention-appro priate order work with it opposite conventional order works. 

In accordance with an advantageous design characteristic of the invention, it is intended, 
that the edge burden equipment is angeordnet movable essent ially parallel to the 
Langserstreckung of the Rakelelements. This way, the edge burden equipment can be 
tried on easily at the in each case put in for mat width. 

In this context, one can also have as proved from advantage, that before th e invention- 
appropriate order work at least a Verstelleinrichtung named to adjusting the edge burden 
equipment in her/it, essentially parallel to the Langserstreckung of the Rakelelementes of 
proceeding direction includes* Wl th the VersteUeinrichtung, one can can in order a 
manually to operate one or but motor driven equipment trades. The Verstelleinrichtung 
can of the fu xther one at taxes^ rule, und/oder control facilities connected and is co 
nnected if necessary also with further components of the order work. 

In a preferred implementation form, the invention-appropriate order work in eludes one 
the Rakelelement assigned, at itself confessed ProflUereinricbt ung to putting in a 
longitudinal und/oder cross profile, with what howev er as new invention-appropriate 
characteristic the edge burden equipment for this ProfiUereinrichtung is integrated. 
Consequently, the Profiliereinri chtung can take over the above described functions of the 
edge burden equip meat additionally and that achieves interconnected advantages with it 
If t he ProfiUereinrichtung includes a multiplicity of Stellgliedem distribute d over the 
machine width, for example,, so is intended, thai those Stellgli eder, this itself in the 
locally restricted edge area of the older work dec ides, this an edge section the order - or 
counter cylinder as well as this Material track neighboring is, practices one opposite the 
remaining stellg liedem higher Anpressdruck on the Rakelelement and lakes on the 
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ungestricheneo edge as well as an even transition between a painted and ungestrichenen 
area on the material track on the orde r cylinder,, so that it is the construction of the order 
work desirable to simplify and to reduce the number of the necessary prefabricated parts. 
Mar eover, the usually used track edge scrapers are subject to a not insignific ant wear, 
some thing a substitution of these prefabricated parts in relative ly short intervals 
necessitates and therefore on the other hand to an eleva ted maintenance expenditure, 
longer halt times and higher current costs lea ds. 

The task therefore is the present invention to create a type-appropriate or der work at the 
base, this this die condition of the technology of attached disadvantages as largely as 
possible avoids and with him/it on simple and effective way a qualitatively high-quality 
order with clean ungestrichenen edges and an even one, as narrow as possible transition 
from an ungestriche nen and a painted material railway respectively order cylinder edge 
area can be achieved. 

This task becomes solved 1 through an invention-appropriate order work with the 
characteristics of the claim* 

This order work about the direct or indirect one-sided or mutual being too bulky of a 
liquid or pastosen prank medium on a eminent material track, esp ecially out of paper or 
carton, includes at least a mandate or counter c ylinder, at least one the order or 
counter cylinder of assigned Dosierei nrichtung, at least one in a Rakclbett camped and 
itself essentially over t he entire width the order ~. or counter cylinder of stretching 
Rakeielement to the pre -. or Fertigdosieren of the too bulky prank medium, as well as at 
least one the Rakeielement of assigned Andnickeinrichtung, with her/it t he Rakeielement 
to achieving a Rakelwirkung und/oder to the attitude a long itudinal -. und/oder cross 
profile with a vorbestimrnten pressure at them/be r/U order or counter cylinder 
andruckbar is. It is of the further one a t least at a locally restricted edge area of the order 
work, this an edge s ection the order or counter cylinder or the material track 
neighboring i s, one the Rakeielement of assigned edge burden equipment angeordnet, 
with her/it the Rakeielement within this locally restricted edge area with one o pposite 
him/it from the Andmckeinrichtung beaufschlagbaren increased area Anpressdruck order 
at them/her/it -. or counter cylinder or the material tr ack anpressbar is* Remains through 
it on the order cylinder and the material track supported by the counter cylinder 
respectively one from the prank m edium essentially more freely, unbeschichteter edge. 
The strengths transfer red by the edge burden equipment on the Rakeielement can be on 
this occask) n equally or unevenly distributed over the Langserstreckung of the edge bur 
den equipment 

As Rakeielement, each suitable Rakeielement generally can at the invention- appropriate 
order work, like approximately one Rakelklinge or a Rollrakel, is used As especially was 
suitable Rakelstabe defined however proved, this a tilt-draws lots transition to a smooth 
Rakelstabbereich outside the trac k width possesses, like she/it in the German patent 
registration 195 15754. 0 of the Anraelderin is claimed- 
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function o fan edge burden equipment consequently. This for the distinction and thee 
dge burden of necessary Stellbewegungen of die Stellglieder can absolutely overlay on 
this occasion for itself in the sense of the invention. 

It is however intended in another preferred implementation form of the inve ntioft, that 
the edge burden equipment includes at least an edge burden elem em, that of her/it the 
Raketelement of assigned Andruckeinrichtung radepen dent is. The Andruckeinrichtung 
and this at least one edge burden element 1 eaves itself therefore operate separately in 
each case, something in some a ppli cation cases of advantage is, 

A respective edge burden element attacks directly or indirectly at a latera 1 edge area of 
the Rakelbetts und/oder of the Rakelelements preferably, this a margin the order or 
counter cylinder or the material railway are opp osite. An exact transfer and an effective 
adjustable ness of the Anpressdru cks effecting the Rakelelement for the purpose of the 
edge burden guaran tee this. An indirect attack of the edge burden element at the 
Rakelbett then is available, for example* if approximately at least another prefabricated 
part between the Rakelbett and the edge burden element, a particular profi le,. clutch part 
or such, angeordnet is, this to the transfer of the Anpres skrafte originating from the edge 
burden element on the Rakelbett serves. 

One single edge burden element is preferably, like already above in the con text of the 
alternatively intended Profili ereinrichtung indicated,, as a Ste llglied arrange, especially as 
a mechanical one, hydraulic, pneumatic, elec trie or electromagnetic Stellglied and such 
more, as well as combinations from it As Stellglieder, spindle lifting elements therefore 
can, for exampl e„. compressed air hoses,. Pneumatikzylinder,. hydraulics cylinders,, elec 
tro power etc. application finds, 

In accordance with another advantageous design characteristic of the invent ion, the edge 
burden equipment includes at least an Einstelkinricbtung inc luded to the discontinuing 
of the edge burden effecting the Rakelelement. T be Einstelleinrichtung is a suitable 
control equipment, for example,, with her/it the size of this of the edge burden equipment 
going out and on the R akelelement of effecting Anpresskrafte put in und/oder is 
regulated. This c ontrol equipment absolutely can into the tax,,, rule, und/oder control 
equi pment an alternatively intended PrufiUereinricbtung is integrated. 

The Dosiereinrichtung of the invention-appropriate order work includes at 1 east one 
prank edge restriction equipment in another implementation variati otu Especially at least 
two format racketeers are suitable as prank edge re striction equipment, this in a direction 
proceeding parallel to the Langser streckung of the Rakeleletnentes adjustable is, so that 
the line width in dependence on the respective material track or counter cylinder width 
easi ly can be discontinued. 

Since she/it pretends prank edge restriction equipment also the respective edge widths 
with the line width simultaneously, proved h itself as especia lly favorably and 
expediently, that connected die edge burden equipment with the prank edge restriction 
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equipment and is movable in a direction procee ding parallel to the Langserstreckung of 
the Rakelelements together with th is. 

Preferably, die edge burden equipment possesses, prank edge restriction equ jpment as 
well as the above named format racketeers essentially covered the same length as this on 
the Langserstreckung of the Rakelelements. 

With certain application cases, it was established as more favorable meanwh He, that 
covered the edge burden equipment prank edge restriction equipmen t mote shortly than 
this on the Langserstreckung of the Rakelelements is tr ainecL 

Finally, however also a variation proved itself, with her/it the edge burde n equipment 
covered prank edge restriction equipment longer than this on th e Langserstreckung of the 
Rakelelements is trained and therefore partial over the prank edge sticks out This way, 
particularly the transition can be manipulated the counter cylinder and the material track 
respectively by mea ns of the edge burden equipment between a painted and 
ungestrichenen edge a tea- 
Implementation examples of the invention with additional Ausgestaltsdetails and further 
advantages preferred is nearer described under reference on th e enclosed drawings 
subsequently and expounds. It shows: Fig. 1 a schematic cross-section opinion of a 
preferred implementation form of the invention- appropriate order work in the area of this 
of measuring and Rakeleinrich tung, andFig. 2 a schematic Draufeicht on an edge area 
of the invention-app ropriate order work. 

In the following description and in the figures, same prefabricated parts a nd components 
are marked to the avoidance of repetitions also with same ref erence signs, provided no 
further differentiation is necessary. 

The Fig. in 1 , a preferred implementation example of an invention-appropria te order 
work about being too bulky of a liquid or pastosen prank medium is 2 in a schematic 
cross-section opinion on a current material track, especi ally out of paper or carton,, to 
take in the area of the Dosiereinrichtung. This order work laid out in the present case to 
the transaction of a so-ca lied indirect order type includes an order cylinder in 4, their 
rotatory di rection of the figure through an arrow is indicated. The Dosiereinrichtung of 
the order work lies the order cylinder opposite 4 and stretches over the entire machine 
width essentially crosswise. The Dosiereinrichtung is a Rak eleinricbtung stretching itself 
over the entire machine width rear in run d irectton of the order cylinder in 4, with her/it 
surplus too bulky prank me dium 2 on a suitable profile abrakelt becomes. This 
Rakeleinrichtung will b e accepted even in detail subsequently. With the indirect order 
type, the I iquid or pastose one of medium first becomes on the surface 4 in 2 A the or der 
cylinder of 4 too bulky ones and afterwards in known manner of the surface 4 A the 
order cylinder 4 in a cylinder split on the current material tr ack transfers, this in the 
figure is not represented. 
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The Dosiwcinrichtung includes one 6 and a rear wall 8 educated supply rift s between a 
fore wall in 10, through him/it the aufzutragende, under pressu re standing liquid or 
pastose prank medium 2 of an order chamber is supptie d. This the Dosiereinrichtung 
with one is praok edge restriction equipment further equipped, which two formal 
racketeers 12 includes, this between the front wall 6 and the rear wall of B angeordnet is, 
the supply split* seali ng 10 at his/its two margins, locks and pretends a certain line width 
on th e rotating order cylinder in 4 consequently. 12 possess 1 0 adjusted cross-s ection 
compositions the format racketeers one of the cross-section form of the supply split and is 
10 in one to the Langserstrectamg of the supply spl it to the discontinuance of a wished 
line width in the supply split par&Ue t adjustable in 10. 

The components belonging to the order work beside the Dosiereinrichtung and the 
Rakeleinrichtuug, like approximately one at the upper end of the front wall 6 intended 
jam groins, this together with the Rakeleinrichtung and th e cylinder surface 4 A the order 
chamber restricts, is represented not in t he drawings from reasons of the better overview. 

The Rakeleinrichtung includes a Rakelbetthalterung 14 and a Rakelbett 16 with a 
Rollrakel 18 picked up in it The Rollrakel 18, this preferably this i n the German patent 
registration claimed characteristics 195 15754,0 of the Anmelderin shows, essentially 
stretches 4 over the entire width of the ord ex cylinder for itself and is in a stream-good 
Rollrakel - stored storage o pemng 16 B of the Rakelbettes 16 revolving about 
her/its/their longitudina 1 axis. An Andruckeinrichtung is assigned to the Rollrakel 18, 
with her/it the Rollrakel 18 to achieving a Rakelwirkung and to the attitude of a wishe d 
one longitudinal ~. und/oder cross profile with a vorbestimmten pressure at the order 
cylinder 4 andruckbar is* As Andrwkeinrichtung serves in the present case one itself 
essentially over the entire machine width of stretc hing Andruckschlauch 20* this in the 
Rakelbetthalterung 14 angeordnet is. T he Andnjckkraft of the Andruckschlauchs 20 is 
through a suitable one, into the Rakelbetthalterung 14 integrated Verstelleinrichtung 22, 
24 adjustable, this also the zone-expels fine attitude the Andrwkkraft and comer positi on 
of the Rakelbettes 16 with the Rollrakel picked up in it 18 respecting t he surface 4 A the 
order cylinder 4 serves. The activity of the Verstellein richtung 22, 24 can manually or 
over automatic Stellglieder, like for examp le servomotors takes place. Into the action 
direction of the Andruckkraft i s in the Fig. marked 1 through one with the 
Andruckschlauch 20 eingezeichne ten shafts. The Andruckkraft therefore proceeds 
through the middle axis of the Rollrakel 18 and works to the cylinder surface in 4 A. 

The Rakelbett 16 possesses one integral, joint section 16 arranged A, this into a joint 
section 14 trained one-piece-y with the Rakelbetthalterung 14 An intervenes- At the two 
installation surface combinations between the joi nt sections 14 An and 16 An is the 
outside cross-section contours of the jo mt sections 14 An and 16 An in each case arc- 
shaped shapes and forms a joi nt, his/its joint ». as well as swing axis 26 parallel to the 
longitudinal axis of the Rollrakel 1 8 proceeds. 

With the implementation example in accordance with Fig. 1 is the Rakelbett 1 with the 
Rollrakel 1 8 picked up in it stored in "slowly" order, there the swing axis 26 the through 
the joint sections 14 A, 16 An educated joint re specting in the rotatory direction of the 
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order cylinder 4 on the popularit y side of the order cylinder 4 in the distance before the 
Rollrakel 18 lies. The swing axis is relatively near on thai occasion at the surface 4 in 26 
A. the order cylinder 4 angeordnet So, smaller swing movements of the Rake lbettes 16 
lead to essentially radial Zustellbewegungen concerning the cyli nder surface 4 A. at the 
change of die Rakelbettes 16 about die swing axis in 26„ to start about an 
Austauschrakelbett with a Rollrakei 18 changed in tbe diameter, for example,, becomes 
the Rakelbett 16 in the figure to the left about the swing axis 26 of the joint verschwenkt, 
until itself the joi nt section 16 A the Rakelbettes 16 ftom the joint section 14 A the 
Rakelbet thaherung 14 has taken out No not tightening or solving of stick necessit ates 
the montage as well as dismantling of the Rakelbettcs 16 together with Rollrakel 18 on 
that occasion or other forti fication elements. 

The order work possesses one of the Rollrakel 1 8 of assigned edge burden eg uipment of 
the further one, the edge bound of the order work small-scale in each case at a such one 
locally angeoidnet is, this at a respective margin section of the order cylinder 4 adjoins. 
The edge burden equipment include 9 18 short edge burden hoses in the present example 
two in the comparison t o the Rollrakel in 28, d h. printed hoses, is fixed they at a printed 
hose mounting supporting itself at the Kakelbetthalterung 14 in each case in 30 and 
referred 4 and the Rollrakel 18 merely over an edge area of the order cylinder on the 
Langserstredcung of the Rollrakel 1 8 stretches. The edge bu rden hoses is 30 with 
ber/its/their printed hose mountings essentially para llel to the Langserstredcung of the 
Rollrakel 1 8 movable in 28, so that the respective position of the edge burden hoses is 
anpassbar at the in each c asc put in line width in 28. Since the modes of action of die two 
edge burd en hoses immediately are 28, will be taken only on one single edge burden h 
ose 28 covers for the following description. 

As in the Fig. 1 sketches, the edge burden hose is opposite a section 16 C of the 
Rakelbetts 16 in 28. At activation of the edge burden hose, this the refore exerts an 
Anpressdruck on the section 16 C of the Rakelbettes 16 ind ependently ftom the 
Andruckschlauch 20 in 28, with what the action line of the Andruckkraft in direction the 
in the figure at the edge burden hose 2 8 drawn arrows and therefore in a lateral distance 
to the outside diameter of the Rollrakel 18 proceeds. Emerges consequently one on this 
Rakelbett 16 w orking torque about the swing axis 26, which the Rollrakel 1 8 concerning 
th e cylinder surface 4 An essentially radial on these to moved and in the are a of the edge 
burden hose 28 with one opposite him/it from the Andruckschla uch increased 
Anpressdruck at the order cylinder 20 beaufschlagten bounds i n 4 presses. This causes, 
that in the area of the edge burden hose on the o rder cylinder in 28 in 4 one from the 
prank medium 2 essentially more frccl y, unbeschichteter edge remains. 

The edge burden hoses 28 of the edge burden equipment is at least an Einste Ueinrichtung 
assigned to the putting in of the elevated Andruckkraft effec ting the Rollrakel 18. This 
Einstelleinrichtung can her/it similarly the An druekscblaiich 20 of assigned 
Verstelleinrichtung 22, for example., 24 is tr ained The Einstelleinrichtung is half 
represented not in the drawings of t he clearness. 
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In the Fig. 2, this a schematic one and opposite the representation manner after Fig, 1 
strongly simplified Draufsicbt on an edge area of the order wo rk of Fig. 1 shows, is 
further details of the invention-appropriate order w oris; and his/its edge burden equipment 
in 28, 30 too recognizable. This ttse If at the other side end of the order cylinder of 4 
deciding ones, not show n edge area of the order work is analogously trained to the 
sketched edge a rea, so that the following explanations apply accordingly to it The width 
of the order cylinder is BW marked with the reference sign in 4. 

Into the run direction of the order cylinder, 4 are indicated through an ar row on the other 
hand. This with the prank medium 2 coated bounds of the or der cylinder 4 is hatched 
represented In the Fig. in 2, that of edge burdc n hose worked out into a level at the side 
beside the Rolliakei 18 in 28. s o that the order of the edge burden hose with reference to 
tbem/her/h in 2 8 Recognizing Langserstreckung of the Rolliakei 18 better is. As 
obviously from the drawing, the edge burden hose possesses 28 approximately referenti 
al the same length as the fonnat racketeer on the Langserstreckung of the R ollrakel 18 in 
12, This with his/its printed hose mounting 30 essentially p arailel to the 
Langserstreckung of the Rollrakel 1 8 free edge burden tubes 28 is 12 connected in the 
present implementation example with the format ra cketeer and together with this in the 
before named way movable, so that als o the edge burden equipment becomes 
accordingly nritverstellt 28 with a disc ontinuance of the line width BS through the 
format racketeer simultaneously in 12. The movable order of the edge burden tube is 28 
indicated in the dx awing through a double arrow. To the transaction of the 
Verstellbewegung is intended a suitable manually to operate or automatic 
Verstelleinrichtung. An automatic Verstelleinrichtung is at an affiliated tax preferably,,, 
rule . und/oder control equipment of the order work connected- This through die effect of 
the edge burden hose 28 on die order cylinder 4 subject to change ones, unbeschichtete 
edge is BR marked with the reference sign. The width of this is indicated indirect of the 
further one in the drawing to coated m arterial track through one over the order cylinder 4 
drawn shaded traces and the reference sign BM. 

Covered on into the run direction of the order cylinder is a respective mar gin of the order 
cylinder one 4 assigned Randbefeuchtungwinrichtung 32 before the Rollrakel 1 8 in 4, 
for example one or several spray nozzles, intend ed, with the one grease und/oder 
coolant 34 on the edge area of the orde r cylinder 4 is found The width of the spray area 
is marked with the refer ence sign of BJ. In the figure is recognizable, that he/it Spray 
area BJ in the present case negligibly with the put in line width BS overlaps. 

The invention is not on the above implementation examples, this merely the general 
explanation of the basic idea of the invention serves, limits. In t he framework of the 
protection scope, the invention- app r o priate order work can assume rather also others than 
the above described design forms. The or der work can on this occasion especially show 
characteristics, this a combi nation from the respective separate characteristics of the 
claims represent s. For the further one, it is not necessarily necessary, that the invention - 
appropriate order work includes all of the components contained in the abo ve 
implementation example. In principle abo other suitable Rakelelemente a re instead of 
the described Rollrakel, like approximately Rakelklingen or s uch employable. If the 
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order work one the Rakelelement of assigned Profilie reinrichtung to putting in a 
longitudinal includes of und/oder cross pro file, is the edge burden equipment 
assimilable also in this Profiiiendnric htung at least in a design form of the invention. The 
above named edge burd en hoses of the edge burden equipment can cover moreover been 
trained more shortly or longer than the format racketeers on the Langserstreckung of the 
Rakelelements, about this way through her/its/their elevated one,, to mani pulate the 
transition area on the Rakelelement of effecting Anpressdruck be tween a canceled and 
ungestrichenen edge section of the Older cylinder or t he material track. Instead of the 
said edge burden hoses, moreover differen t edge burden elements are usable, so for 
example pneumatic, hydraulic, ele ctric or electromagnetic Stellglieder and such more. It 
also is finally int ended in an alternative implementation variation of the invention, that 
the y Edge burden equipment dependent on this the Rakelelement of assigned Andr 
uckeinrichtung works. 

Reference signs of the patent claims, serves the better understanding of th e invention 
merely the description and the drawings and should not restrict the protection scope. 

Reference sign list 2 prank media 4 order rollers 4 A surface of 4 6 fore w alls of 1 0 8 
rear walls of 10 10 supply rifts 12 format racketeers 14 Rakel betthaltenmg 14 A 
Oelenkabschnitt of 14 16 Rakelbett 16 A Gelenkabschnitt of 16 1 6 B stream-good 
Rollrakel - storage opening of 16 16 C steps of 16 1 8 Rolhakel 20 Andruckschlauch 22 
Verstelleinrichtung for 20 24 Verstellein richtung for 20 26 joints -. as well as swing axis 
28 edge burden hoses 30 printed hose supports 32 Randbefeuchtungseinrichtung 34 
grease und/oder coolant BJ width of the spray area of 32 BM breadths of the material 
track BR width of the unbeschichteten edge BS lice width BW width of the order cy 
Under4 

Claims (English machine translation) 

1 . Order work about the director indirect one-sided or mutual being too bulky of a liquid 
or pastosen prank medium (2) on a current material track, e specially out of paper or 
carton, inclusively at least a mandate -. or c ounter cylinder (4) at least one the order - 
. or counter cylinder (4) of assigned Dosiereinrichtung (1 0) at least one in a Rakelbett 
(16) camped and itself essentially over the entire width the order or counter cylin der 
(4) of stretching Rakelelement (18) to the pre or Fertigdosieren of the too bulky prank, 
medium (2) 9 as well as-, at least one the Rakelelement (18) of assigned 
Andruckeinrichtung (20), with which the Rakelelement (1 8) order to achieving a 
Rakelwirkung with a vorbestimmten pressure at them/he r/xt or counter cylinder (4) 
andmckbar is, marked through it that at le ast at a locally restricted edge area of the order 
work, that an edge secti on ihe order (4) or counter cylinder or the material track 
neighboring i s, one the Rakelelement (18) of assigned edge burden equipment (28, 30) 
ang eordnet is, with which the Rakelelement (1 8) order within this locally rest ricted edge 
area with an Anpressdruck increased opposite the area beaufschl agbaren from the 
Andruckeinrichtung (20) at them/her/it (4) or counter c ylinder or the material track 
anpressbar is, so that essentially more freel y on the order cylinder (4) respectively the 
material track supported by th e counter cylinder one from the prank medium (2), 
unbeschichteter edge (BR) remains. 
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2. Order work after claim 1 , marked by it, that the edge burden equipment ( 28 , 3 0) is 
angeordnet movable essentially parallel to the Langsaretreckung of the Rakelelementes 
fl81 

3 . Order work after claim 2, marked by it, thai at least a VersteUeinricht ung includes this 
parallel to adjusting of the edge burden equipment (28, 3 0) in an essential one to the 
Langserstreckung of the Rakelelementes (18) o f proceeding direction. 

4 Older work after one this or sevexal of the aforenamed claims, marked by it, that the 
order work will include one the Rakelelcment (1 8) of assigned ProfiUereinrichtung to the 
putting in of a Langsund/oder of cross profile and the edge burden equipment (28, 30) is 
integrated into this Profilierei nrichtung. 

5. Order work after one this or several of the aforenamed claims, marked by it, that the 
edge burden equipment (28, 30) includes at least an edge burd en element (28), that of 
her/it the Rakelelement (18) of assigned Andruckei nrichtung (20) independent is. 

6. Order work after claim 4 or 5, marked by it, that the edge burden elemen t (28) attacks 
directly or indirectly undA>der of the Rakelelements (18) at a lateral edge area of the 
Rakelbetts ( 1 6), the a margin the order (4) or counter cylinder or the material railway 
are opposite. 

7. Order work after one of the claims 4 to 6, marked by it that the edge b urden element 

is a Steilglied (28). • , %_ j v 

8. Order work after claim 7, marked by it, thai the Steilglied a mechanical , hydraulic, 
pneumatic one (28), electric or electromagnetic Steilglied is. 

9. Order work after one or several of the aforenamed claims, marked by it, that the edge 
burden equipment (28, 30) includes al least an Einstelleinric htung to the discondnuing of 
the edge burden effecting the Rakelelement (1 8). 

1 0. Order work after one or several of the aforenamed claims, marked by it, that the 
Dosiereinrichtung includes at least one prank edge restriction eq uipment (12). 

1 1. Order work after claim 10, marked by it, that the edge burden equipment , 28, 30, 
with which prank edge restriction equipment (12) connected and is movable together with 
this. 

1 2. Order work after one or several of the aforenamed claims, marked by it, that 
essentially covered thje same length as this prank edge restriction cq uipment (12) the 
edge burden equipment (28, 30) on the Langserstreckung of the Rakelelements (18) 

possesses. . 

1 3. Order work after one or several of the aforenamed claims, marked by it, that covered 
the edge burden equipment {28, 30) prank edge restriction equ ipment ( 12) more shortly 
than this on the Langserstreckung of the Rakelelem ents (1 8) is trained. 

14. Order work after one or several of the aforenamed claims, marked by it, that covered 
the edge burden equipment (28, 30) prank edge restriction, equ ipment (12) longer than 
this on title Langserstreckung of the Rakelelements ( 1 8) is trained. 



